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Tecnologia sostenible mediante tratamiento con plasma a baja
presion para mejorar la adhesion en materiales para calzado
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El plasma se genera cuando un gas es
excitado por un suministro de energia.
Gracias a las especiales caracteristicas
que presenta, su aplicacion permite
realizar diferentes tratamientos
superficiales sobre materiales:

En el proceso de fabricacion del
calzado es habitual el wuso de
adhesivos para unir los componentes.

En el caso de emplear materiales
poliméricos se realizan tratamientos
superficiales previos, tales como:
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Por razones ambientales, y en beneficio de la salud de los
trabajadores, se propone una alternativa sostenible: el
tratamiento superficial con plasma a baja presion.

Objetivos y metodologia

1. Tratamiento con plasma a baja presion sobre
materiales poliméricos de dificil adhesion.

2. Optimizacion de los parametros de la tecnologia
plasma: gas o gases de mezcla, potencia, distancia,
tiempo de tratamiento, presion.

3. Mejorar las propiedades superficiales de los materiales. " Suela tratada con plasma cnsavo de pelado en T

4. Caracterizacion de los materiales ensayados:
- Angulo de contacto y tension superficial

- Espectroscopia Infrarroja (FTIR)
- Microscopia electronica de barrido (SEM) ‘
- Ensayo de peladoen T

- Diferencia de peso

Si el angulo de contacto se reduce, la adhesion mejora

Resultados experimentales
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Conclusiones

1. El plasma pretende sustituir a los tratamientos convencionales realizados como etapa previa al pegado de materiales
por una tecnologia mas sostenible, que evita el uso de productos quimicos, reduce el volumen de residuos solidos y
aguas residuales generadas.

2. El caucho vulcanizado SBR cumple los valores minimos exigidos para el ensayo de pelado en T, despues de realizar
un tratamiento con plasma de O,. En contra de lo que se pudiera esperar, una mayor potencia del tratamiento no es
sinonimo de mejores resultados.

Ag radeC|m|entOS Proyecto IVACE PLASMADHESION. Convocatoria de ayudas del Instituto Valenciano de Competitividad Empresarial (IVACE) dirigida a centros
tecnologicos de la Comunitat Valenciana para proyectos de I+D de caracter no econdmico realizados en cooperacion con empresas para el ejercicio
; 2018. Proyecto apoyado por el IVACE (Generalitat Valenciana) y cofinanciado en un 50% por la Union Europea a través del Fondo Europeo de

GENERALITAT  j/ACE - Desarrollo Regional (FEDER), dentro del Programa Operativo FEDER de la Comunitat Valenciana 2014-2020, con numero de expediente
\\\ VALENCIANA CONPETTIDAD EUPRESIRAL Una manera de hacer Europa IMDEEA/2018/55.




